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Lalgeznik ny 2

ARMATURA WODOCIAGOWA I KANALIZACYJNA
STANDARDY MATERTALOWE OBOWIAZUJACE W ZWiK Sp. z 0.0. w Strzelinie

I. Rury wykonane ze stali, PEIOG, PVC, Zeliwa sferoidalnego:

(W)

rury muszg posiadac pozytywna oceng higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny _
wyglad — powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne rur sa gladkic bez rys, zapadnie¢ 1 pecherzy,
cechowanie - znajduje sie na rurze 1 zawiera ¢o najmniej:

- nazwe fub logo producenta,

- rodzaj materiatu,

-~ Wymiary,

- dopuszczalne cisnienic pracy,

- datg produkcji,

- nr normy lub aprobaty technicznej

4. rury przystosowane do ci$nienia 1,0/1,6 MPa,

5. dostarczane rury wykonane z PE100 i PVC winny by¢ wyprodukowane w terminie krétszym niz 12

miesigcy od daty dostawy, rury wykonane z Zeliwa sferoidalnego zabezpieczone zewnetrznie

antykorozyjnie 1 wewnetrznie wykladzing cementows i emalig.

2. Usgezelki plaskie wodociggowe wykonane 7 EPDM z wkladkq plocienng lub stalowq:

1.
2.

posiadanie atestu PZH,

wykonane z EPDM.

3. Sruby, nakretki, poditadki wykonane ze stali:

1. elementy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub stalowe zabezpieczone antykorozyijnie.

4. Zasuwy kolnierzowe figura 002 (diugie) i figura 111 (krétkie):

Zasuwy kolnierzowe z migkkim uszczelnieniem de wody pitnej — petno przelotowe, z obudowa,

kompletem $rub, nakrgtek i podkiadek.

posiadanie atestu PZH,

wrzeciona zastosowanej armatury wykonane ze stali nierdzewnej, a ich gwinty walcowane na
zimno lub kute,

korpus i pokrywa zasuwy wykonane z zZeliwa sferoidalnego min. GJIS400/GGG 40

zabezpieczonego antykorozyjnie (zewnetrznie i wewnetrznie) proszkows farby epoksydows, o
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grubosci warstwy min. 250 pm. Przystosowane do ci$nienia 1,0/1,6 MPa. Jako$¢ powlok
zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelniaé wymagania normy DIN30677-2 i byé potwierdzone
certyfikatem zewnetrznej, niezaleznej jednostki badawezej,

4. minimum potrdjne uszezelnienie wrzecion w postaci uszezelek zwrotnych, pierscieni dlawicowych
i ukladu uszezelek typu O-ring z EPDM lub NBR. Mozliwo$é wymiany uszezelnienia wrzeciona
zasuwy bez koniecznosei zamykania wody, przy dowolnym polozeniu klina

5. klin zasuwy z Zeliwa sferoidalnego zawulkanizowany na calej powierzchni (wewnatrz i na
zewngtrz) z EPDM (dopuszezonym do kontaktu z wodg),

6. klin na trzpieniu zasuwy powinien by¢ mocowany za pomocg niewymiennej kostki z mosiadzu,
trwale zamontowanej w klinie zasuwy, eliminujgcej mozliwo$é wibracji klina oraz uszkodzenia
powloki gumowej,

7. bezgmazdowy przelot,

8. Sruby pokrywy zasuwy wykonane ze stali nierdzewnej lub innego materiatu zabezpieczajacego
przed korozja, wpuszezone w korpus i zabezpieczone masy przed korozja. Dopuszeza sie inne
rozwigzania gwarantujgce 100%-owg szczelnosé,

9. uszczelnienie pokrywy uszezelkg 2 EPDM,

10. wymagana jest stopka stabilizacyjna zasuwy w pozycji poziome;j,

I'1. kotnierze wykonane zgodnie z EN-1092-2,

12. sruby, nakretki i podkladki fgczace zasuwy z rurociggiem powinny byé wykonane ze stali
nierdzewnej lub ze stali zabezpicczonej przed korozjg,

13. uszezelki faczgee zasuwy z rurociggiem wykonane 2 EPDM z wkiadka piocienng Jub stalowa,

14. klasa Zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz ci$nienie w sposéb trwaly umieszezone na
wyrobie.

15. z godnie z ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 poz. 881) z dnia 16.04.2004r. wyrdb
musi by¢ oznakowanym znakiem budowlanym B.

16. kraj produkcji — Unia Buropejska
4.1. Obudowa do zasuw teleskopowa:

1. glowka i nasada wykonane z zeliwa sferoidalnego GJS-500-7

glowka przymocowana za pomoca kotka, nitu lub Sruby

nasada powinna posiadaé¢ otwor fasolkowy ulatwiajgey montaz na zasuwie

obudowa z zasuwa tworzg komplet,

pret obudowy - trzpiei wykonany ze stali ocynkowanej galwanicznie o profilu kwadratowym,

obudowa zabezpieczona przed rozerwaniem,

A o

obudowa feleskopowa umozliwiajgca ustawienie jej na dowolnej wysokosci (w dopuszczalnych

granicach 1250-1800),
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8. rura ostonowa wykonana z PE fub PP i tak zabezpicczajaca pret 1 zasuwe, aby nie dopuseié do

zanieczyszezenia ich materialem zasypowym.,
4.2. Obhudowa do zasuw szlywna:

1. glowka i nasada wykonane z zeliwa sferoidalnego GJS-500-7

gtowka przymocowana za pomocg kolka, nitu lub $ruby

nasada powinna posiada¢ otwor fasolkowy ulatwiajgcy montaz na zasuwie

obudowa z zasuwa tworzg komplet,

pret obudowy — trzpien wykonany ze stali ocynkowanej galwanicznie o profilu kwadratowym,
obudowa zabezpieczona przed rozerwaniem,

obudowa powinna mie¢ mozliwos¢ skrocenia jej przez obeigeie preta i rury ostonowej,

AN

rura ostonowa wykonana z PE lub PP i tak zabezpieczajaca pret i zasuwe, aby nie dopuscié do

zanieczyszezenia ich materialem zasypowym.

5. Zasuwy do proyigezy domowych, obudowy, zigezki do rur PE i opaski:

5.1, Zasuwy do przyigezy domowych:

1. posiadanie atestu PZH,
przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 Mpa,

bezposredni montaz w opaskach do nawiercania,

hal

zasuwy powinny umozliwia¢ nawiercanie sieci gldwnej pod ci$nieniem aparatem do nawiercania
posiadanym przez ZWiK Sp. z o.0. (lub innym po wezesniejszym uzgodnieniu i akceptacji przez
wiasciciela sieci),

bezgniazdowy przelot,

klin zasuwy nawulkanizowany EPDM,

wrzeciono tozyskowane za pomocg niskotarciowych podkiadek tworzywowych,

uszczelnienie trzpienia O-ringowe,

© o o W

korpus zasuwy wykonany z zeliwa GGG, dopuszezamy z zywicy (np. HAWLI),
10. wrzeciona zastosowanej armatury wykonane ze stali nierdzewnej, a ich gwinty walcowane na

ZIMno.

5.2, Zasuwy do przplgezy domowych z teliwa sferoidalnego:

1. posiadanic atestu PZH,
2. wrzeciona zastosowanej armatury wykonane ze stali nierdzewnej, a ich gwinty walcowane na

ZImno,
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3. korpus i pokrywa zasuwy wykonane z Zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40
zabezpieczonego antykorozyjnie (zewngtiznie i wewngtrznie) proszkowa farbg epoksydowa, o
grubosei warstwy min. 250 wm. Przystosowane do cisnienia 1,6 MPa. Jakos¢ powlok
zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelnia¢ wymagania normy DIN30677-2 i byé potwierdzone
certyfikatem zewnetrznej, niezalezne] jednostki badawczej,

4. uszezelnienie wrzecion w postaci uszezelek zwrotnych, pierscieni dlawicowyceh i uldadu uszezelek
typu O-ring z EPDM lub NBR,

5. klin zasuwy z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany EPDM (dopuszczonym do kontakiu z
wodg),

6. klin na trzpieniu zasuwy powinien by¢ mocowany za pomoca niewymiennej kostki z mosiadzu,
trwale zamocowanej w kiinie zasuwy, eliminujacej mozliwo$é wibracii klina oraz uszkodzenia
powloki gumowej,

7. bezgniazdowy przelot,

8. Sruby pokrywy zasuwy wykonane ze stali nierdzewnej lub ze stali zabezpicczonej antykorozyjnie,
wpuszezone w korpus i zabezpieczone przed korozjg,

9. uszczelnienie pokrywy uszezelky elastomerowg z EPDM,

10. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, érednica oraz cidnienie w sposéb trwaly umieszczone na
wyrobie,

11, zasuwy powinny umozliwiaé nawiercanie sieci gléwnej pod cisnieniem aparatem do nawiercania
posiadanym przez ZWiK Sp. z 0.0. (lub innym po wezesniejszym uzgodnieniu i akceptacji przez

wlagciciela sieci).
5.3. Nawiertki samonawiercajgce:

1. $ruby i nakretki skrecajace obejme klasy A2, ze stali nierdzewnej;
2. W migjscu nawiercania w obejmie gbémej wyposazone w fabrycznic klejong uszezelke
zabezpieczajacy podezas wykonywania wpigcia w istniejacy wodociag;

3. Nawiertka powinna by¢ wykonana z zeliwa GGG, réwniez stopka z GGG.
3.4. Obudowa do zasuw teleskopowa:

1. obudowa z zasuwa powinny by¢ jednego producenta,
pret obudowy — trzpief wykonany ze stali ocynkowanej o profilu kwadratowym,

kaptur trzpienia przymocowany $rubg lub zawleczka do trzpienia,

BN

facznik trzpienia obudowy z zasuwg przymocowany do trzpienia i zasuwy srubg nierdzewng lub
zawleczka nierdzewna, mozliwe jest zastosowanie rownowaznego polaczenia obudowy z zasuwg
uniemozliwiajgce rozlgczenic obudowy od zasuwy z poziomu gruntu — faczenie trzpicnia z zasuwag

powinno odbywa¢ si¢ po zabudowaniu zasuwy w rurocigg,
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6.

obudowa zabezpieczona przed rozerwaniem,
obudowa umozliwiajgca ustawienie jej na dowolnej wysokosci (w dopuszezalnych granicach),
rura oslonowa wykonana z PL: lub PP i tak zabezpicczajgca pret i zasuwe, aby nic dopuseié do

zanieczyszczenia ich materialem zasypowym.

3.5. Obudowa do zasuw sztywna:

W D2

&

obudowa z zasuwg powinny by¢ jednego producenta,

pret obudowy - trzpien wykonany ze stali ocynkowanej o profilu kwadratowym,

kaptur trzpienia przymocowany $rubg lub zawleczka do trzpienia,

{geznik trzpienia obudowy z zasuwg przymocowany do (rzpienia i zasuwy érubg nierdzewna lub
zawleczkg nierdzewna, mozliwe jest zastosowanie réwnowaznego polaczenia obudowy z zasuwa
uniemozliwiajaee rozlgezenie obudowy od zasuwy z poziomu gruntu — faczenie trzpienia z zasuwa
powinno odbywac si¢ po zabudowaniu zasuwy w rurociag,

obudowa powinna mie¢ mozliwoé¢ skrécenia jej przez obcigcie preta i rury oslonowej,

rura oslonowa wykonana z PE lub PP i tak zabezpicczajaca pret i zasuwe, aby nie dopuscié do

zanieczyszczenia ich materialem zasypowym.

5.6. Opaski dwudzielne do nawiercania pod cisnieniem do rur eliwnych i stalowych:

posiadanie atestu PZH,

przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa,

opaska ze stali nierdzewnej dla rur stalowych i zeliwnych z wkladkami uszezelniajgcymi
wykonanymi z EPDM

clementy Zeliwne wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GJS400/GGG 40 zabezpieczonego
antykorozyjnie (zewnetrznie i wewnetrznie) proszkows farbg epoksydows, o grubosci warstwy
min. 250 wm. Jakos¢é powlok zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelniaé wymagania normy
DIN30677-2 i by¢ potwierdzone certyfikatem zewngtrznej, niezaleznej jednostki badawezej,

sruby nakretki i podkiadki klasy A2, wykonane ze stali nierdzewne;j,

opaska powinna posiada¢ pierScielt wykonany z materialu zabezpieczajacego (np. elastomeru)
gwint,

klasa zeliwa, oznaczenie producenta, Srednica oraz ci$nienie w sposdb trwaly umieszezone na
wyrobie.

Dopuszeza si¢ wykonanie opaski ze stali nierdzewnej wylozonej na calej swojej powierzehni guma

i ma posiada¢ sruby kute w ksztalcie litery T ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym.

3.7, Opaski dwudzielne do nawiercania pod cisnieniem do rur PE i PVC:

1.

posiadanie atestu PZH,
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2. przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa,

3. korpus opaski wykonany z zeliwa sferoidalnego,

4. elementy zeliwne wykonane z Zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40 zabezpieczonego
antykorozyjnie (zewngtrznie i wewngtrznie) proszkows farba epoksydowa, o gruboscei warstwy
min. 250 pm. Jakos¢ powlok zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelniaé wymagania normy
DIN30677-2 1 by¢ potwierdzone certyfikatem zewngtrznej, niezaleznej jednostki badawezej,

5. opaska z wkladkami uszezelniajacymi wykonanymi z EPDM,

6. sruby nakretki i podkiadki klasy A2, wykonane ze stali nierdzewnej,

7. opaska powinna posiadaé pierScien wykonany z materialu zabezpieczajacego (np. elastomeru)
gwint,

8. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz ci$nienie w sposob trwaly umieszczone na

wyrobie,
6. Skrzynki do zasuw uliczne duze, hydrantowe, do proplgezy domowych:

1. skrzynki wykonane z zeliwa szarego,
2. zabezpieczone antykorozyjnie wewnetrznie i zewnetrzaie,

3. wykonane zgodnie z norma PN-M-74081:1998 rodzaju B odmiana WODA.,
7. Lgczniki rurowe do rur zeliwnych, PVC, azbestocementowych:

1. posiadanie atestu PZH,
taczniki majg fgczy¢ bose korice rur, takze réznych materialowo o tej samej srednicy nominalnej,

korpus tgcznika wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GJS400/GGG 40,

b

zabezpieczony antykorozyjnie (zewngfrznie i wewnetrznie) proszkows farba epoksydows, o
grubosci warstwy min. 250 pum. Jakod$¢ powlok zabezpicczenia antykorozyjnego ma spehiaé
wymagania normy DIN30677-2 i byé potwierdzone certyfikatem zewnetrzngj, niezaleznej
Jjednostki badawczej,

5. szeroki zakres uszezelnienia: min. 20 mm przy srednicy powyzej 80 mm, min. 10 mum przy
srednicy od 40 do 80 mm,

uszczelki fgczgce zasuwy z rurociggiem wykonane z EPDM,

uszczeinienie z EPDM,

Sruby, nakretki i podktadkilgczace fgczniki 2 rurociggiem wykonane ze stali nierdzewnej,

© % N o

przystosowane do eisnienia 1,0/1,6 MPa,
10. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz ciSnienie w sposdb trwaly umieszezone na

wyrobie,

8. Lqczniki kolnierzowe do rur Zeliwnych, PVC, azbestocementowych:
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10.

posiadanie atestu PZIH,

faczniki maja fgczy¢ bose kofice rur z kolnierzami zasuw lub ksztaltek,

korpus gcznika wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40,

zabezpicczony anlykorozyjnie (zewnetiznie i wewngtrznie) proszkows farby epoksydowa, o
grubosei warstwy min. 250 um. Jakod¢ powlok zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelniad

wymagania normy DIN30677-2 i by¢ potwierdzone certyfikatem zewnetrznej, niezaleine]

Jjednostki badawczej,

szeroki zakres uszczelnienia: min. 20 mm  przy $rednicy powyzej 80 mm, min. 10 mm przy
srednicy od 40 do 80 mm,

uszczelki Jgczace zasuwy 7z rurociagiem wykonane z EPDM,

uszezelnienie z EPDM,

sruby nakretki i podkiadki taczace laczniki z rurociggiem wykonane ze stali nierdzewnej,
przystosowane do ci$nienia 1,0/1,6 MPa,

klasa zeliwa, oznaczenie producenta, Srednica oraz cisnienie w sposob trwaly umieszezone na

wyrobie.

9. Opaski naprawcze do rur stalowych, PE, teliwnych, PVC, azbestocementowych:

10.

11,

ook W R

posiadanie atestu PZH,

opaska wykonana ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej, klasy A2

sruby, nakretki i podktadki opaski wykonane ze stali nierdzewnej, klasy A2
uszczelnienie opaski wykonane z EPDM,

przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa.

Obejma naprawcza dwudzielna do rur o srednicy do 50 mm,

AN

posiadanie atestu PZH,
obejma wykonana z ocynkowanego zeliwa bialego, ciagliwego,
sruby nakretki i podkladki wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej,

przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa,

Obejma naprawcza dzielona lub obejma dziclona z odejsciem kolnierzowym do rur o Srednicy

powyief 50 mmn:

1.
2.

posiadanie atestu PZH,

obejma wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GJS400/GGG 40, zabezpieczona antykorozyjnie
(zewng¢trznie i wewngtrznie) proszkowy farba epoksydowa, o grubosei min, 250 pm. Jakosé
powlok zabezpicczenia antykorozyjnego ma spelniaé wymagania normy DIN30677-2 i byé

potwierdzone certyfikatem zewnetrznej, niezaleznej jednostki badawczej,
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3. sruby nakretki i podkladki wykonane ze stali nierdzewnej, klasy A2

4, uszezelka wykonana z EPDM,

5. przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa.

12, Hydranty podziemne { nadzienne:

Hydrant powinien spehnia¢ wymagania normy PN-89/M-74092 a takze:

. hydrant nadziemny ¢ 80z zabezpieczeniem przed wyplywem wody po uszkodzeniu kolumny
hydrantu

Certylikat CNBOPPoz. 16zefow,

posiadanic atestu PZH,

przystosowany do cisnienia 1,0/1,6 MPa,

tlok hydrantu nawulkanizowany EPDM,

A R

korpus, kolumna, uchwyt kiowy hydrantu podziemnego wykonane z zeliwa sferoidainego min.

GIS400/GGG 40, zabezpieczone antykorozyjnie wewnatrz i na zewnatrz farba epoksydowa,

o grubosci warstwy min. 250 pm. Jako$¢ powlok zabezpieczenia antykorozyjnego ma spefniac

wymagania normy DIN30677-2 i by¢ potwierdzone certyfikatem zewnetrznej, niezaleznej

jednostki badawcze;j,

7. hydrant nadziemny: korpus gérny i doiny z zeliwa sferoidalnego, wrzeciono stal klasy A2, kiy
mocujgce aluminium kolumna wykonana ze stali nierdzewnej klasy A2 lub stal antykorozyjnie
wewnalrz i na zewnatrz farbg epoksydows, o grubosci warstwy min. 250 wm. Jakoéé powlok
zabezpieczenia antykorozyjnego ma spetnia¢ wymagania normy DIN30677-2 i byé potwierdzone
certyfikatem stowarzyszenia GSK lub inng zewnetrzng, niezalezng jednostke badawcza,

8. trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

9. nakretka trzpienia wykonana z mosiadzu,

10. wrzeciono zaworu hydrantu powinno by¢ wykonane za stali nierdzewnej z gwintem walcowanym,

11. mozliwo$¢ catkowitego odwodnienia w stanie zamknigtym,

12. kiasa zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz ci$nienie w sposéb trwaly umieszczone na
wyrobie.

13. polgczenia kolnierzowe i owiercenie 8 otworowe

14. samoczynne odwadnianie

15, ochrona antykorozyjna - powloka na bazie zywicy epoksydowej minimum 250 mikronéw

16. ciénienie robocze PN-1,6MPa lub 1,0 MPa

2. skrzynki uliczne hydrantowe zeliwne / PE-HD odporne na dzialanie niskich i wysokich temperatur do
250°C z pokrywa zeliwng 367x310x420

3. kolano dwukolnierzowe Zeliwne ze stopkg N



Nrspravey: [/2P/D/2018,, Dostawa materiafow instalacyinyceh wodno-kanalizacvjnveh dia ZWiK Sp. 0.0, w 3
Strzelinie”.

b

e zeliwo GGG 50

¢ pofyczenia kolnierzowe i owiercenic § otworowe

¢ cisnienie robocze PN 10

¢ zabezpieczenie antykorozyjne epoksydowe o grubosei warstwy min. 250 mm zgodnie z DIN

30677-2
13. Doszezelniacze:

1. posiadani¢ atestu PZH,

2. przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa,

3. doszczelniacz powinien byé wykonany z zeliwa sferoidalnego  min.  GJS400/GGG 40
i zabezpieczony antykorozyjnie (zewnetrznic i wewnetrznie) proszkowa farby epoksydowa, o
grubosci warstwy min. 250 pm,

4. sruby nakretki i podkladki wykonane ze stali nierdzewnej, kiasy A2

5. uszezelnienie wykonane z EPDM,

6. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz ciénienic w sposéb trwaly umieszczone na

wyrobie.
14. Ksztaltki do rur PE (zlqcze, tréjnik, kolano):

1. posiadanie atestu PZH,
przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa,

uszezelnienie typu O-ring wykonane z EPDM,

AW

zabezpieczone przed przesunieciem.

15. Ksztaltki do rur PVC (zlgcze kielichowe, nasuwka, tréjnik, kolano, tuk):

. posiadanie atestu PZH,
ksztaltki wykonane z PVC — U,

przystosowane do ciénienia 1,0/1,6 MPa,

S

uszezelnienie uszezelky wielowargowa wykonang z EPDM.
16. Armatura — lgczniki kolnierzowe do rur wykonanych 7 zeliwa:

1. posiadanie atestu PZH,

2. ksztaltki powinny by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40, zabezpicczone
antykorozyjnie (zewnetrznie i wewnetrznie) proszkows farbg cpoksydows, o grubosci warstwy
min. 250 um. Jakos¢ powlok zabezpicczenia antykorozyjnego ma spehiaé wymagania normy

DIN30677-2 i by¢ potwierdzone certyfikatem zewnetrznej, niezaleznej jednostki badawczej,
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3. sruby nakretki 1 podkladki wykonane ze stali nierdzewnej, klasy A2,
4. uszezelnienie wykonane z EPDM,
5. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz cisnienie w sposéb trwaly umieszezone na
wyrobie,

6. przystosowane do ci$nienia 1,0/1,6 MPa,
17. Armatura — lqczniki kofnierzowe do rur wykonanych z PVC:

1. posiadanie atestu PZH,

2. ksztaltki powinny by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40, zabezpieczone
antykorozyjnie (zewngtrznie i wewnetrznie) proszkows farby epoksydowa, o grubosci warstwy
min. 250um. Jako$¢ powlok zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelniaé wymagania normy
DIN30677-2 i by¢ potwierdzone certyfikatem zewnetrznej, niezaleinej jednostki badawczej,

3. sSruby nakretki i podkladki wykonane ze stali nierdzewnej, klasy A2,

4. uszczelnienie wykonane z EPDM,

5. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, érednica oraz cisnienic w sposob trwaly umieszczone na
wyrobie,

6. przystosowane do cisnienia 1,0/1,6 MPa,
18. Armatura — lgczniki kotnierzowe do rur wykonanych z PE:

1. posiadanie atesty PZH,

2. ksztaltki powinny by¢ wykonane z Zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40, zabezpieczone
antykorozyjnie (zewnetrznie i wewnetrznie) proszkowy farbg epoksydowa, o grubosci warstwy
min. 250pm. Jakos¢ powlok zabezpieczenia antykorozyjnego ma spelnia¢ wymagania normy
DIN30677-2 i by¢ potwierdzone cerlyfikatem zewngtrznej, niezaleinej jednostki badawczei,

3. sruby nakretki i podkladki wykonane ze stali nierdzewnej,

4. uszczelnienie wykonane z EPDM,

5. klasa zeliwa, oznaczenie producenta, $rednica oraz ci$nienie w sposob trwaly umieszczone na
wyrobie,

6. przystosowane do cidnienia 1,0/1,6 MPa.
19. Armatura ieliwna (krééce, zweiki, kolana, kolnierze, kolana stopowe i kolnierzowe, tréjniki):

1. posiadanie atestu PZH,
wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GIS400/GGG 40 z trwalym oznaczeniem,

przystosowane do ci$nienia 1,0/1,6 MPa,

I

zabezpieczone zewnglrznie antykorozyjnie z wewnetrzng wykladzing cementowg lub farba

epoksydowg o grubosci warstwy min. 250 um
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5. kolnierze ksztaltek zeliwnych wykonane zgodnie z EN-1092-2,

6. klasa Zzeliwa, oznaczenie producenta, Srednica oraz cisnienic w sposdb trwaly umieszezone na

wyrobie.
20. Ksztalthi z tworgyw sztucznych — wiryskowe:

I. ksztaltki z tworzyw sztucznych — wiryskowe, muszg posiadaé deklaracje zgodnosei z PN EN 12201-
3:2003 oraz atest higieniczny Panstwowego Zakladu Higieny.

2. wszystkie ksztaltki — dla rur PE 100 SDR 11 (10 bar) o dlugosdci umozliwiajacej wykonanie ZErzewn
elektrooporowego i doczolowego.

3. adaptory dla zakresu érednic DN25 + 63 maja micé z jednej strony gwint stalowy lub mosigzny

zewngtrzny, a z drugiej koficdwke z PE o dlugodei umozliwiajacej wykonanie zgrzewu elektrooporowego.
21. Ksztaltki z tworgyw sztucznych — elektrooporowe:

1. ksztaltki z tworzyw sztucznych — wiryskowe, muszg posiadaé deklaracje zgodnodei z PN EN 12201-
3:2003 oraz atest higieniczny Panstwowego Zakladu Higieny.

2. ksztaltka powinna zapewni¢ mozliwos¢ wprowadzenia parametréw manualnie, przy pomaocy czyinika
kodow kreskowych lub automatycznie.

3. elementy grzejne powinny byé catkowicie zatopione w ksztaltee.

4. mocowanie ksztaltek elekirooporowych o érednicach 25 + 63 powinno by¢ skrecane wkretami

5. oznakowanie ksztattek powinno zawiera¢ wytloczone na ksztaltkach informacje dotyczace materiatu i
srednicy ksztaliki oraz nazwe producenta i datg produkcji.

6. kod kreskowy w formiec wodoodpornej i niezmywalnej naklejki umozliwiajacy ustawianie parametréw
zgrzewania poprzez odezytanie kodu paskowego, za pomocy skanera lub pidra $wietlnego.

7. ksztaltki powinny posiada¢ wskazniki sygnalizujace wykonanie potgezenia, z wyplywki kontrolne.

8. zakres temperatur zgrzewania od 195 + 230°C +/- 10°C .

9. muly elektrooporowe powinny posiadaé wewngtrzne ograniczniki zapewniajace wprowadzenie

koficowek zgrzewanych rur na optymalna glebokosé.
22. Ksztaltki 7 tworzyw sztuczaych — segmentowe:

1. ksztattki z tworzyw sztucznych — segmentowe, musza posiadaé aprobate techniczng oraz atest
higieniczny Panstwowego Zakladu Higieny.

2. wszystkie ksztaltki - dla rur PE 100 SDR 11 (10 +16 bar)

3. ksztaltki winny by¢ w wersji dlugiej.

23. Rury PCV:;

a) zgodne z norma PN-EN 1401+1:1999

b) TWT —3/96
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c) atest o przydatnosei rur w pasie drogowym — opinia IBDIM i atest PZH

d) wyglad — powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne rur gladkic bez rys, zapadnieé i pecherzy, nie moga
wystepowac wady w postaci nigjednorodnodet wirgeen cial obeych

e) bose konce rury powinny by¢ obeigte prostopadle do osi i zukosowane

) na kazdym odcinku rury na jej bosym koncu nalezy zaznaczy¢ dlugosé montazowy w postaci
kontrastowego paska na calym obwodzic rury

) barwa i struktura — jednolita na calej powierzchni ( oraz w calym przekroju Jrur pod wzgledem odcienia
i intensywnosei

h) wraz z rurami powinny by¢ dostarczone uszezelki — zgodne z normg zharmonizowang PN-EN 681-1
posiadajace znakowanie CE,

i) cechowanie — rury powinny by¢ cechowane w odleglosciach nie wigkszych niz 2 m, lecz co najmniej raz
na kazdej rurze.

1) rury w srednicach powyzej dn > 200 z nadrukiem wewngtrz umozliwiajgcym identyfikacje rur podcezas
inspekeji telewizyjnej. Parametry podiegajace identyfikacji to co najmniej technologia wykonania rur ( np.
lite, z rdzeniem spienionym ), $rednica oraz sztywno$é obwodowa

k) w przypadko rur z wydluzonym kielichem - dopuszezenie GIG do stosowania na terenach szkdd
gorniczych do 1V kategorii wigcznie

Minimalne wymagania dotyczace cechowania rur:

s npumer normy — EN 1401

» symbol obszaru zastosowania — odpowiednio U lub UD

s nazwa producenta i/lub znak handlowy

o minimalna grubosé écianki fub SDR

s materiai

* nominalna sztywnos¢ obwodowa

» informacja o producencie — okres produkcji, rok i miesiac w cyfrach lub kodzie, nazwe lub kod

krajowy lub migdzynarodowy miejscowosci, jezeli wytwdrea produkuje w réznych miejscowosciach

24. Ksztaltki PCV:

a) zgodne z normg PN-EN 1401+1:1999

b) wg TWT — 14/96

¢) cechowanie —

Minimalne wymagania dotyczace cechowania ksztaltek:

e numer normy — EN 1401

s symbol obszaru zastosowania — odpowiednio U lub UD
s pazwa producenta i/lub znak handlowy

e wymiar nominalny

* kgt nominainy
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o minimalna grubos¢ scianki lub SDR

¢ maierial

o informacja o producencie — okres produkeji, rok i miesige w cyfrach lub kodzie, nazwe lub kod
krajowy lub miedzynarodowy miejscowosci, jezeli wytwérca produkuje w réznych miejscowosciach

d) wraz z rurami powinny by¢ dostarczone uszezelki — zgodne z normg zharmonizowang PN-IN 681-1

posiadajace znakowanie CL,

25, Studzienki inspekeyine:

25.1, Studzienki inspekcyjne 0 315

Elementy studzienek

a) kineta

b) rura karbowana stanowigea komin studzienki

¢) zwienczenic

e zgodne z norma PN-B-10729:1999, PN-EN 476:2000

¢ studzienki niewlazowe

s Srednica wewnetrzna komina @ 315

s drednice podigczanych rur kanalizacyjnych PVC-u: 0 110 ~ ¢ 400

e mozliwosé wykonywania dodatkowych podiaczeli powyzej kinety: wkladki ,,in situ” @110 oraz o160
e kineta o whudowanym spadku dna 1,5%

e kinety przeplywowe bez zmiany kierunku przeplywu Sciekow

o kinety polaczeniowe z jednym doplywem bocznym prawym lub lewym

s doplywy boczne s realizowane pod katem 45°, 90° lub dwoma doplywami

o regulacja wysokosci studzienek: docigeie rury karbowanej co 8,0 em dla studzienki ¢ 315
o mozliwosé regulacji polozenia zwieniczenia studzienki rézna w zaleznosci od jego typu

¢ mozliwo$é stosowania przy bardzo wysokim poziomie wody gruntowej

¢ szczelno$é polgczen elementdw studzienki: 0,5 bar i wyzsza

o klasa obcigzen ( wg PN-EN 124:2000 }: A15-D400

o odpornoéé chemiczna tworzywowych elementéw sktadowych i uszezelek

s dopuszczenic do stosowania w sieciach kanalizacyjnych:

¢ dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym

25.2. Studzienki inspekeyjne o 425

Elementy studzienck

a) kineta
b) rura karbowana stanowigca komin studzienki

¢) zwieficzenie
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e zgodne z normg PN-B-10729:1999, PN-EN 476:2000

o studzienki niewlazowe

e Srednica wewnetrzna komina g 425

o srednice podiaczanych rur kanalizacyjnych PVC-u: o 110 -6 400

s mozliwos¢ wykonywania dodatkowych podigezen powyzej kinety: wkiadki ,,in situ” 0110 oraz 0160
¢ kineta o wbudowanym spadku dna 1,5%

e  kinety przeplywowe bez zmiany kierunku przeplywu Sciekow

o kinety polaczeniowe z jednym doplywem bocznym prawym lub lewym

o doplywy boczne s3 realizowane pod katem 45°, 90° lub dwoma doplywami

o regulacja wysokosci studzienek: docigcie rury karbowanej co 8,0 cm dla studzienki @ 425
* mozliwos¢ regulacji polozenia zwieficzenia studzienki rézna w zaleznosei od jego typu

o mozliwoéé stosowania przy bardzo wysokim poziomie wody gruntowej

e szczelno$é polgczen elementdw studzienki: 0,5 bar i wyZsza

e klasa obeigzen ( wg PN-EN 124:2000 ): A15-D400

¢ odporno$é chemiczna tworzywowych elementow skladowych i uszezelek

s dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych:

o dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym

¢ opinia GIG-u o przydatnosei i uzyciu ich na terenach gdzie wystepuja szkody gornicze do kat. 111
27. Wiazy Zeliwne:

1. wyroby musza posiadaé certyfikat CE , produkcja musi opiera¢ si¢ o normg PN-EN 124-1994.

28. Wodomierze:

Wodomierze majg spelniac ponizsze warunki:

1. oferowane wodomierze musza w poziomie (suchobiezne i mokrobiezne) pracowaé w klasie dokiadnesci
C, w a pionie (suchobiezne) w klasie doktadnosci B

2. wodomierz mokrobiezny powinien posiada¢ wyseparowany zespdl bgbenkéw liczydta zanurzony w
roztworze gliceryny — hybrydowy;

3. oferowane wodomierze muszg by¢ fabrycznie nowe;

4, oferowane wodomierze winny by¢ zgodne z norma PN-ISO 4064 Jub PN-ISO 14154-1;

5. korpus oferowanych wodomierzy musi byé wykonany z mosigdzu;

6. materialy, z ktorych wykonane sa elementy wodomierza i majgce kontakt z przepltywajacg woda,
posiadajg atest PZH, sg odporne na korozje wewngtrzng i zewngtrzng hub zabezpieczone przed korozja
poprzez odpowiednig obrébke powierzchniowa.

7. dostarczony wodomierz musi posiada¢ komplet uszezelek z EPDM

8. wodomierze musza posiadaé ceche legalizacyjng 2015 r.;
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9. wodomierze o srednicy >40 muszy by¢ przystosowane do montazu nadajnika impulsow w trakcie
eksploatacji bez koniecznosei zrywania cech legalizacyjnych;

10. wodomierze muszg mieé aktualne Zatwierdzenie Typu wydane przez GUM lub Zatwierdzenie Typu
EWG lub Certyfikat Badania Typu,

11. wodomierze muszg mie¢ akiualny Atest Higieniczny wydany przez PZH;

12. Wykonawca, ktory nie jest producentemn wszystkich oferowanych urzgdzen musi przedstawié
autoryzacje producenta, ktdrego produkty zamieszeza w swojej ofercie oraz oswiadezenie producenta
urzadzen, Se w przypadku nie wywigzywania si¢ z obowigzkow gwarancyjnych przez Wykonawce

przejmie na siebie te obowigzki,

Wymagania techniczne stawiane wodomierzom:

Nominalny
L.p Typ wodomicrza Klasa DN strumies Diugosé Cisnienie Wymagania tlosé
obcigzen objetosei wody wodomierza nominalne dodatkowe
9y
W mm 93 3/]1 mm bar szt
polozeniu
poziomy
m
Objetosciowy,
1 do wody zimnej C 15 1,5 110 16 20
Objgtosciowy,
2| o wody zimnej C 20 2,5 130 16 800
Objetosciowy,
3 do wody zimnej C 25 3,5 260 16 150
Objgtosciowy,
4 o wody zimnej C 32 6,0 260 16 20
Objelogciowy,
5 do wody zimmej C 40 10,0 300 16 50
Suchobiezny, . Jednostrumieniowy
6 do wedy zimnei C 50 15 300 16 50
Suchobiezny, Jednostrumieniowy
7 do wody zimaej C 80 30 300 16 20
Suchobiezny, Fednostrumieniowy
8 do wody zimnej C 100 50 350 16 5

29, Studzienka wodomicrzowa:

- powinna umozliwiaé¢ zamontowanie wodomierzy o $rednicy DN 13, DN 20 oraz DN 25
- gleboko$¢ osadzenia rurociggu 1,0 — 1,75 m

- korpus studzienki wykonany z PE, szczelny,

- drgzek do podciagania zestawu wodomierzowego z materialu antykorozyjnego,

- wlaz z zeliwa szarego zamykany na klucz, wyposazony w uszezelke - piersciefi ochronny,
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- studzienka powinna posiadac¢ izolacje cieplng zapobiegajacy zamarznicciu wodomierza

- studzienka powinna mie¢ oznakowanie znakiem CE, deklaracje zgodnosci dotyczy ona wyrobu lub
oznakowanic znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyrwy nie podlegajgce  obowiazkowemu
oznakowaniu CF, dla ktérych dokonano oceny zgodnosei z Polskqg Normg Tub

aprobaty techniczng bgdZ uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
UWAGA:

1.W danej grupie wyrobow, tzn. poszczegdlne wyroby, ktore musza ze soba wspdlpracowad, 1p. zasuwa-
obudowa (naped) zasuwy, nawiertka - obudowa nawiertki, asortyment ma by¢ wykonany w catosci przez

Jednego producenta.

2. Wszystkie w/w materialy winny posiadaé dopuszczenie wyrobu do obrotu i stosowania w budownictwie.



